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@Akustikplatte 

(Sfi Nach der Erfindung warden vorlellhafte Akustikplatten 
dadurch flebildat, dafi Kunststoffschaumplatten mit einer 
profillerten Mortelschicht versehen werden, wobei das Prof il 
mIt einem Textil Oberepannt lat und/oder fur die Profllge- 
bung der M6rtalschicht ein weiteres Textil verwendet wird. 
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Sr?iLf^"^""^ 'i**'"''^* Akustikplatte Mr die 
Schalldimmung. insbesondere in GebSuden. 

Oh^rfi^t ^'o'wen. verschiedene 

I5«n f '^'^u'^'2f °'*'*?™"» j""* Schalldammaufgabe 
I6sea Gleichwohl hat sich die Erfmdung die Auflabe 

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch ge. 
Z^^^ eine profHierte Platte verwendet wird. die St 
Oberspannt ist und/oder mit einem proS 
eebenden Textil versehen isL ^ 

Der Uberspannung mit einem Textil lieet die Ob^rlA 
gung zugrunde. daB die Schallwellen teilwILe das Textii 

llf ^t^M^^*^''*" "^'"^ bel idealem Ver- 

lauf der Schalldammung durch Mehrfachbrechung in 
demjnnenraum zwischen Profil der Platte uS tIxS 

<n-.m!n! '^^.'■'"Sebenden Textil Uegen zwei Gedanken zu- 
grunde^ die altemativ oder gemeinsam BedSg It 
♦^n Gedanke entspricht der vorher erlSuter- 

?hunJ^d^T^K!i^°"'^*'™e"ngdesTextilsSr^^^ 

.Schallwellen hinter dem 
TertiL Dazu ist es von Vorteil. wenn die Platte hintCT 

eSStehf^S ^S*"?" y?""^- ^^^'^S ausgebildet isJ dSs 
entsteht aim Beispiel bei Verwendimg einer meS- 

Failerpartikeln vennischt Geeignete PartikelriiScn^ 
ne aus der spanabhebenden vSSsSS^oStS 

«n ^ T^^^'S'^t betrachtKSlnS- 
gen an, weJ d^ Schaumen von Kunststoff zum BeS 
«n Wege der Extrusion nicht so maBhaltig ist daB dfe 
Hatten ohne Bearbeltung verwendet weSen Snne^ 

1 erreicht, zwischen denen die Kunststoff- 
SSr"**^?* "nnitteJbar kurz nach dem ExtSeren 

opane s»nd groh. In Mischung mit dem Mdrtel entsteht 
mA:^T" ^S"^^**" der Spane bis zu 70^w"% £ 

M6rtelemeMB<Aung.inderderM6rteldieSpinewS 
noch ausreichend umhflllt jedoch die Zwischenra^ 
zwischen den Spanen nicht verfQIlt Aui^d^S^. 
dT^J:' Spane mit M6rtel findet eiS VeSbu?g 
der Spane ati den BerllhrungssteUen statt Es kommtza 

iJ^n^ Art Gltterstruktur. Die in d^e 

KJflfte und Gmerdffnungen eindringenden SdiwaHwel! 

SLS dfe Vi^r^-iT'^^^^^^ Wal3Se 
werden die Spdne vor ihrer Verwendung im Mdrtel 

^th^l^ der Spa^ie. wenn noch ausreichender Trelb- 
gasinhalt gegeben ist. um mit Hilfe einer neuerlichen 
Erwarmung. zum Beispiel mittels HeiBIuf t dS SdS 
Inf^otstrahlen. und ggf. mit Hilfe von UnterdScVSI 
einer Kammer em weiteres Schaumen bis Mn zur Offen- 

35lii?&"wSSS"- "^^^^^ 

Anstelle der Spane kennen auch andere Reststoffe 
Anwendung finden. Die Einstellung eines optimSen 
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vSiiK^f Reststoffen kann in eInem 

Stoter"*"'!.®^?'"" Z«™«chungsanteil des 
^J^UffV '^'f Messung der Sdialldamm- 
werte und der FesUgkeitswerte der MSrtelschicht 
dig gesteigert. bis die SchaUdammwerte wiedw abneh- 
^e*2^.h? Werten eine unzul^e G^ct 

ze erreicht wird Fflr das Verhalten der Spine in der 
MBchiing bzw. far das Zuraischen ist von VorteiL dli 
bJnmir'"^' ™' vorzubehandeln. zu 

'^'''S®" danach nicht mehr zur Entmi- 
S& f "k™" SpangraBe EinfluB Z <S M - 

schuhg haben. Nach der Erfindung werden die Sotae 

Remtoffeim MCrtelist weseltiich vorteZSer 3!j£e 
Regranulierung der Reststoffe aus der spanabhebenden 
lem^'/^i"* *'' AuBerdem iLn sich S 

Reststoffe emsetzen, die nicht artenrein sind Dtes 

scmcmete Kunststoffschaumplatten durchtrennt wer- 
den Dann fallen mit den Spanen aus dem TVeimwr^^ 
des Kunststoffschaumes auch Mdrtelpartikef 

^e5.i«*°ffen k^nnen auch Rohstoffe und 

2SS to LtcK*'* ^ P«>filgebe„de M6ml. 
scmcnt m Betracht kommen. Der Mdrtel muB nicht tra- 
ditooneU aus Zemendeim und Sand bestehen. AuS m- 
dere Mmerdstoffe kfimien in den Mdrtel einSsetei 

tdbegnff auch andere Kleber als Zementleim. Dazu gl- 

fa^M?^?!- ""^"^^^^ir zusatzlich zu dem FOUer kann 
n-. IM?^ u ° f""^^ Porenvolumen erzeugt werden^ 
teKSV^ vorteilhaft bei M6rtel mit WasSS: 
teilen durch Erwarmung zummdest der Oberflache auf 

U^S'l zTSlJ^r'^'^^^'T' ^ erhebiS 
umtang zu Dampfblasen. Die Dampfblasen venirsa- 
chen die Offenporigkeit Zur Eraeugiig der oK^- 
ngkeitkamieineMSrtelmischungmiTtoliSnwS?. 

MOrtelschicht Smeht 
fa di«5em Sinne setzt eine nennenswerte Verdampfung 

SSZS'^fr^fST.^.^u^'* gewahrleisteSra 
23n>*^*'^ Mertelschicht mit dem Kunststoffschaum 
M?lf''t"?*|:^*'^ "^"^ AuBerdem sind die to dS 
fefm^^li''*'- ^^^"^^"^ P^kel niit zunehmeSle^-nS- 
fe mimer weniger an der SchaUdampfung beteiUgt 

«^r'!i ^^""e wud wahlweise dutch Smthlune 
ne wJlJ±?""l'^'^«"?« Heifldampf erJK 
ten^S^"'''""^ **** martelbescWchteten PlS- 
ten erfolgt vorzugsweise ohnehin zur Tiocknunff/Ab- 

SeS^IWo'^^'*"' ™ BeschlJSCg d^ 

Herstellungsvorganges. Dies verkOrzt die Fertisune^ 
60 zeit gang wesentHch. Zur erfindungsgemaBen PorenWl- 
dung mAt es aus. die Verweilzeit im TroSnV^^^^ 
zu erhahen und/oder die Trocknungstemperatu^r a, 
hOheiL Verweilzeit und Trocknungstemperatur werden 

Cerschio^n^j'* "i? temUtiemSche; 
^oS? ^^^'^f beispielsweise iCunst- 

stoffschaum. n.cht beetotrilchtigt wird DJu die Tem^ 

SterS*"»'°".''? KunststSffschichten i! SerPkS 
unterhalb des Brwelchungspunktes des Kunststoffes li" 
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M6rtelmischung Sf g«^": . verwendung der form- 

aoOg/m^eingesettt Peaelfall zwar aUein 

VUeses nut M6rtel J®?^ zumindest teUweUe 

Das resultiert daraus. d« Eindrin- 

«?°'.Tn^JrSi pLen^ies mit einer ISsUchen Be- 
euistellen. daB die r^^^^Y .. ...nschst das Bndnn- 

Noppen. ,^ «^hSM,*rf5eke der Mdrtelschicbt betrSgt 
Die mimmale SchK*tdicKc Mr m^^^^^ 

wird. Dann entsteht erne V*™?"*"^,"?: °nie extra- 
den. 
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vorzugsweise erne ^icKe von 3 oi Betracht 
^„„t «J.40 O.w-% M6,^ 

wesentlich grdBere y^l^^t^^^/.^^jSrS^^^^ etae 
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^^^^^^^^ 

vuwscnau wird durch die zusJlteliche Mdrtelschicht ge- 
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PatentansprOche 

S¥eif=H---s-si^ss; 

len «„d/<Je7teK3/Sl^^^^^ Kan.- 

10 bis 2i'mSeten''SS,d'C lObSXT^ 
eu,eH6hevon2bis50mmKteen. 

stumpffdnniee Nonn»t H^^'^o^er pyramiden- 
sprtcS*"? T-if'' Oder mehreren der An- 
^ojtfektioiuerung von Kunststoffschaumplatten 

^JW,tuij,,^rt>emodern,ehre™.<l„A„. 
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17. Vorrichtung tiJ^mm oder mehreren der Axi- 
sprOche 1-16, geSBBtteichnet durch em Glasfa- 

la VorrStung nach Anspruch 17, gekenmeichnet 
durch ein innenraumseitiges Qberspannendes Tex- 3 

19 Vorrichtung nach Anspruch 18. gekennzeichnct 
durch eine Kiebeverbindung des Textils mit der 

2a Vorrichtung nach elnem oder mehreren der An- lo 
sprttche 1-19. gekennzeichnet durch nachge- 
schaumteSpaneinMdrtel ^ 
21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 1 -20, gekennzeichnet durch Porenbildung - 

imMdrteL ^ , ... *^ 

2Z Vorrichtung nach Anspruch 21. gekennzeichnct 
durch Erwarmung und/oder geschlagenen/gerQhr. 
ten Mdrtel mit QbermaBigem Wassergehalt 

23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprUche 1 - 22» gekennzeichnet durch eine of f enpo- 20 
rige Lackierung an der Rauminnenseite. 

24. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprflche 1-23, gekennzeichnet durch eme Vorbe- 
netzungderReststoffemitM6rteL 

25. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 25 
sDriiche 8-24. gekennzeichnet durch eme ZerWei- 
nerung der Reststoffe vor der Mischung mit Mar- 
teL 

26. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 1-25, dadurch gekennzeichnet, daB die 30 
Flatten an der Prof ilseite ineinanderlegbar smd. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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